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Neue Pf ropf polymeri sate und deren Abmischungen mit 
Polvamiden _______ 


15 Die Erf induing betrifft neue Pfropf polymer! sate auf der 

Basis von Elastomeren als Pf ropf grundlage und auf gepf ropf ~ 
ten Vinylmonomeren, deren Hers tel lung und Abmischungen mit 
speziellen thermoplastiechen Kunststof f en* 

20 Insbesondere Bind dies neue Pf ropf copolymer isate herge- 
stellt aus 

1« einer Elastomerkomponente mit Glacubergangetempera- 
turen <0°C, insbesondere <-2Q°C t als Pf ropf grundlage 
25 und 

2* Pf ropfmonomeren der allgemeinen Forme 1 I 

I , 

o n CH 2 =C-C-Y-X-0-C-NH-R z (I), 

30 2 |( |{ 

o z 

in der 

35 R 1 fur H oder einen Cj -C 4 -Alkylrest , vorzugsweise 

H oder CH 3 , 


Lm A 23 711-EP 


- 2 - 

0208187 

R 2 fiir einen Cj -C 20 -Alkyl - oder einen C 6 -C 18 - 
5 Arylrest, der gegebenenf al Is mit Alkylgruppen 

Oder 0- oder N-haltigen Gruppen substituiert 
sein kann, 

Y ftfr eine -0- oder eine -NH-Gruppe, vorzugsweise 
10 -o- 

X fur einen C 2 -C 10 -Alkylenrest , vorzugsweise einen 
C2"C£ > -Alkylenrest und 

15 z fur 0 oder S, vorzugsweise 0, 

eteht und deren Abmischungen roit Folyamiden. 

Besonders geeignete Pf ropf monomere der allgemeinen Forme 1 
20 (i) Bind Addit ionsprodukte aus Hydroxyalkylestern von 

Acrylsaure oder Me thacryl saure und Monoisocyanaten, wie 
z#B« 

I . 
25 CH 2 a C-C00-CH 2 -CH-00C-NH-R z 


I 

I 


CH 3 


F 1 


CH 2 =C-COO-CH 2 -CH 2 -OOC-NH-R 2 
30 Rl 

CH 2 =C-C00-CH 2 -CH 2 -CH 2 -00C-NH-R 2 

Besonders bevorzugte Verbindungen (I) sind solche, die im 
Molekiil Urethangruppen aufweisen, die sich von einem 

35 
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aliphatiBchen Monoisocyanat ableiten, wie z,B, Additions- 
produkte aus Hydroxyalky lestern von (Math ) -Aery 1 saure und 
AlkyliBocyanaten, inabesondere auf der Basis von Ethyl-, 
Propyl Cyclohexylisocyanat , Stearyl iaocyanai oder 
tert • -Butyl i socyanat ♦ 

Bevorzugte Pf ropf polymeriBate warden aue 


8 bis 85 Gew«-%, vorzugsweise 50 bie 75 Gew,-X der 

Pf ropf grundlage und 
92 bis 15 Gew«-X f vorzugeweiee 50 bis 25 Gew.-X aufzu- 
15 pfropfenden Monomeren hergestellt, die 

BUB 

0,1 bis 100 Gew« vorzugsweise 
0,5 bis 20 Gew«-% aus Monomeren der 
allgemeinen Formal (I) und 0 bis 
20 99/9 Gew,-%, vorzugsweise 99,5 bis 

80 Gew.-X weiteren a, p-ungesatt igten 
Monomeren bestehenV 

Die zur Pf ropf copolymerieation in Mischung mit wenigstens 
25 einem Monomeren <1) gegebenenf al 1 s einsetzbaren olefinisch 
einfach ungesat t igten Monomeren sind Bolche, die radika- 
lisch polymerisierbar und zur Copolymerisation mit den 
Monomeren der Forme 1 <1) fahig sind« Bevorzugt werden 
Vinyl- oder Vinyl idenmonomere , besonders bevorzugt Mono- 
30 mere aus der Klaese der Styrole, wie Styrol, oc-Methylsty- 
rol, p-Methylstyrol , Halogenstyrole, « , £-ungesat t i gten 
Nitrile, wie Acrylnitril oder Methacrylni tril , Acrylate, 


35 


- 4 - 


02081 87 

wie Acrylsaurealkylester mit bis zu 12 C-Atomen in der 
5 Estergruppe sowie die ent sprechenden Methacrylate ; 

Methacrylsaure , Acrylsaure § Aery 1 amid* Methacryl amid f 
Vinylacetat, Vinylpropionat , a-Olefine wie Ethylen, 
Propylen, Butadien, Chloropren, Vinylchlorid sowie auch 
Male insaureder ivate wie Mai einsaureanhydr id eingesetzt. 

10 

Die in den erf indungsgem&Pen Pfropf copolymer i eaten vorlie- 
genden Elastomerkomponenten sind Elastomere mit Glasliber- 
gangsteraperaturen <0°C, insbesondere <-20°C f wie z«B, 
Elastomere aus der Reihe der Dienkaut schuke $ vorzugsweise 

15 Polybutadien , Polychloropren f Polyisopren, der Olefin- 
kautschuke wie z«B« Ethylenpolymere , Ethy len-Vinylace- 
t at copolymer e , Et hy 1 en- Ac ryl at -Copolymere # EPDM- Kaut- 
schuke! der Si 1 ikonkautschuke Oder Acrylatkaut schuke f 
vorzugsweise Homo- oder Copolymere von Acrylsaurealkyl- 

20 estern mit bis zu 12 C-Atomen in der Estergruppe, die zu 
moglichen Vernetzung mit polyfunktionellen ungesatt igten 
Monomeren copolymerisiert werden konnen. Bevorzugte 
Kautschukkomponenten sind Polybutadiene sowie deren 
Copolymere mit Styrol oder Acrylnitril, sowie Acrylat- 

25 kaut schuke « Die Elastomeren konnen unvernetzt, teilver- 
netzt oder hochvernetzt vorliegen. Besonders bevorzugt 
sind wenigstens bis zu 20 %, insbesondere 50 % $ teilver- 
netzte Elastomere* 

30 Besonders bevorzugt sind Elastomere, die eine durch- 

schnittliche Tei 1 chengro&e von 0*05 bis 8 um <d 5 Q-Wert) 
vorzugsweise von 0,08 bis 1 am aufweisen* Die Teilchen- 
groBe ward bestimmt durch Ul trazentrif ugenmessung ♦ 

35 
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Insbesonders geeignete Kautschuke Bind Po lybut adi ene oder 
deren Copolymer i sate init Tei 1 chengroBen von 0*09 bie 
0*6 am und Gelgehelten )50 Gew,-X sawie Alkylacryletkaut- 
schuke mit Te i 1 chengropen von 0*09 bie 0*6 Mm und Gelge- 
halten >20 Gew.-%* vorzugsweise >80 Gew,~%; letztere sind 
dann beeondere vorteilhaft* wenn sie eine sogenannte 
Kern-Mantel -Struktur aufweisen, d*h. sie enthalten einen 
Kern bub acrylatkaut schukf remden Polymer isat, Dieser Kern 
ist von einer Hiille aus vernetztem Alkylacrylatkaut schuk 
umgeben, auf die dann die Monomeren (I) f gegebenenf al Is 
in Kombination mit anderen Monomeren, aufgepfropft 
werden* 

Bevorzugte erf indungsgemape Pf ropf copolymer i Bate bes i t zen 
eine teilchenf ormige Gestalt mit einer Teilchengro&e (d 50 ) 
von 0*05 bis 8 pm* sind wenigstens partiell vernetzt und 
lei ten sich von Dien- oder den oben genannten Alkylacry- 
latkaut schuken ab« 

Die erf indungsgema&en Pf ropf polyroeri sate werden herge- 
stellt* indem wenigstens ein Monomer (1) gegebenenf al Is 
in Kombination mit anderen ethylenisch ungesattigten 
Monomeren* red i kali sen in Gegenwart einee Elastomer en 
pf ropf copolymer i siert wird* 

Bel diesem Verfahren konnen zur Pf ropf copolymer i sat ion 
unvernetzte oder wenigstens partiell vernetzte Kautschuke 
eingesetzt vrerden; wenn man unvernetzte Kautschuke ein- 
setzt* so kann die Pf ropf copolymer i sat ion so durchgefiihrt 
werden* daP wahrend der Pfropfung auch eine Vernetzung der 
Kautschuke in gewunschtem Ma$ stattfindet« 


Le ft 23 711 


6 


0208187 


Die Pfropfung kann bei Temperaturen von 20° C bis 170° C, 
5 vorzugBweise von 50° C bis 100° C, durchgefUhrt warden* Das 
Verfahren llpt sich in Haste, in Losung, in Dispersion 
oder Suspension durchf Uhren • Bevorzugt ist die Disper- 
sions-, Fillungs- und Suspensionspolymerisation; ein 
besonders bevorzugtes Verfahren stellt die Emuleionspoly- 

1° merisation dar« Die Polyraerisat ionsverf ahren lessen sich 

in organischen Medien oder in wa&rigen Medien durchfUhren, 
Wird die bevorzugte Emulsionpolymerisation zur Herstellung 
der erf indungsgemaPen Pf ropf copolyinerisate durchgef uhrt $ 
so arbeitet man vorteilhaft unter Vorlage einer Emulsion 

15 eines Kautschuks, dessen Emulsionsteilchengro&e im Sinne 
der Erfindung liegt, andererseits konnen auch die Kaut- 
echuktei 1 chen vor oder nach der Pf ropf copolymiersat ion 
durch bekannte Agglomeri sat ionsverf ahren zu einer ge- 
wunschten Tei lchengro&e vergro&ert werden* 

20 

Die Pfropfung wird radikalisch durchgef uhrt ; das kann 
durch die Mitverwendung von radikalerzeugenden Initiatoren 
wie Peroxiden, Azoverbindungen , Hydroperoxiden oder Per- 
estern durchgefUhrt werden* Weiterhin lessen sich soge- 

25 nannte Regler mitverwenden wie z«B« Mercaptane. Bei der 
Dispersion- oder Suspensionspolymerisation werden libli- 
cherweise Hilfsstoffe wie bekannte Dispergier-* Suspen- 
diermittel oder Emulgatoren verwendet, Arbeitet man bei 
der Pfropfung in Medien, so sollte bei pH-Werten von 12 

30 bis 2 pf ropf copolymerisiert werden* 

Die Polymer isat ionsverf ahren konnen batchweise* diskon- 
tinuierlich oder vollkontinuierlich durchgefUhrt werden* 


Le A 23 711 


7 - 


0208187 

Dabei werden die Monomeren <I>i gegebenenf al 1 e in Mischung 
6 mit anderen Monomeren, radikaliech in Gegenwart der 

elBBtomeren Pf ropf grundl age pf ropf copolymerieiert « Dabei 
wird wenigstens ein Teil der Monomeren auf das Elastomer 
gepfropft, Diese Pfropfung ist mengenmifiig in weiten Be- 
reichen der Pf ropf ausbeuie oder dee Pfropfgradee beetimmt* 
10 Onter den erf indungegema&en Pf ropf polymer i eaten verden 

daher Produkte veretanden, die Pf ropf copolymere und Homo- 
oder Copolymer isate der auf zupf ropf enden Monomeren ent- 
halten, 

15 Nach der Pf ropf polymerisation lassen sich die Polymerieate 
nach herkommlichen Verfahren aufarbeiten, wie z«B« durch 
Filtration, Koagulation, Spruhtrocknung und Auedampfen, 
Insbesonders geeignet ist eine Aufarbeitung bei pH-Werten 
von <7. Eine derartige Auf arbeitungskontrol le ertibrigt 

20 eich, wenn bereits die Pfropfung bei pH~Werten <7, vor- 

zugsweise 4 bis 6* eingeetellt werden* Vor weiterer Verar- 
beitung konnen den Pf ropf polymer isaten Fulletoffe, Stabi- 
lisatoren, Weichmacher, Pigments, Ant ioxidanzien zugefiihrt 
werden, je nachdem fur welch© technische Anwendung die 

25 Polymerieate vorgesehen sind. 

Ein weiterer Gegenetand der Erfindung eind thermoplasti- 
eche Polyamidf ormmassen, die die erf indungsgemapen 
Pf ropf copolymer i sate en thai ten* 

30 

Solche Forramassen zeichnen eich in Abhangigkeit von Modi- 
f ikatorgehalt durch ein iiberraschend gutee Zahbruchverhal - 
ten bei tiefen Temperaturen aus; ein Ruckgang der Zahig- 
kei t seigenschaf ten tritt erst unterhalb einer Temperatur 
35 von -40° C auf. 
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Gegenliber bereits bekannten Formmasaen bus Polyamiden und 
5 Pf ropf copolymer isaten mit eingebauten Urethangruppen , aber 
bug unterschiedl icher chemischer Strukiur als die Monome- 
ran der Formel (I), besitzen die erf indungsgema&en Form- 
massen verbessertes Fl ie&verhal t en und erhohte Thermosta- 
bilitat bei Verarbei tung ♦ Ein weiterer Gegenstand der Er- 
10 findung sind somit thermoplast ische Polyamidf ormmassen 
aus : 


A * 65 bis 97, vorzugseise 70 bis 95, besonders bevorzugt 
aus 75 bis 80 Gew#-%, bezogen auf die Komponenten A 
IB un d B, wenigstens eines Polyamids und aus 


B« 3 bis 35, vorzugsweise 5 bis 30, besonders bevorzugt 
10 bis 25 Gew«-K* bezogen auf die Komponenten A und 
B, eines vorgehend beschriebenen erf indungsgema&en 
20 teilchenf ormigen Pf ropf copolymerisates ♦ 


Als Polyamide A eignen sich alle thermoplast ischen Poly- 
amide* vorzugsweise tei lkr istal 1 ine Polyamide* So konnen 
als teilkristalline Polyamide fur die erf indungsgema&en 

25 Formmassen, Polyamid 6, Polyamid 66 oder deren Copolyamide 
eingesetzt werden* Weiterhin kommen teilkristalline 
Polyamide in Betracht, deren Saurekomponente ganz oder 
teilweise aus Terephthalsaure und/oder Isophthal saure 
und/oder Korksaure und/oder Sebacinsaure und/oder 

30 Azelainsaure und/oder Adipinsaure und/oder Cyclohexan- 
dicarbonsaure , der Diaminkomponente ganz oder teilweise 
aus m~ und/oder p-Xylylendiamin und/oder Hexamethylen- 
diamin und/oder 2 * 2 , 4-Tr imethylenhexamethylendiamin 
und/oder 2,4 , 4-Trimethylhexamethylendiamin und/oder 

35 Isophorondiamin besteht. 
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Auperdem sind Polyamide geeignet, die teilweiee aus Lac- 
tamen mit 6 bis 10 C-Atomen und unter Mi tverwendung einer 
oder mehrerer der obengenannten Ausgangskomponenten her- 
gestellt worden sind* 

Besonders bevorzugte teilkriatalline Polyamide sind Poly- 
amid 6 und Polyamid 66 Oder Mischungen darau6« 

Die thermoplast i echen Polyamide aollen vorzugeweise eine 
relative Viskoeitat (gemeaaen an einer 1 gew«-%igen Losung 
in m-Kreaol bei 25° C) von 2,0 bis 5,0, bevorzugt von 2,5 
bis 4,0 aufweisen, 


Die erf indungagemaBen Polyamidf ormmaseen konnen Ubliche 
Additive, wie Gleit- und Entf ormungsmi ttel , Nukleierungs- 
mittel, Stabiliaatoren, Full- und Veratarkungeetof f e , 
20 Flammachutzmittel , Koneervierungaatof f e aowie Farbstoffe 
enthalten* 

Die geftillten bzw. veratarkten Formmaaaen kfinnen bie zu 
60 Gew,-%, bezogen auf die veret&rkten Formmaaaen, Full- 
25 und/oder Vers tarkungsstof f e , enthalten, Bevorzugte Ver- 
etarkungsatof f e eind Glaefaaern, Bevorzugte Fullatoffe, 
die auch veretarkend wirken konnen, eind Glaekugeln, 
Glimmer, Silikate, Feldepat, Quarz, Talkum, Titandioxid, 
Wollastonit « 

30 

Die mit Flammachutzmitteln auegerueteten Formmaaaen konnen 
diese Additive in einer Konzent rat ion von im allgemeinen 
weniger ale 30 Gew«-%, bezogen auf die f 1 arranges chlit z ten 
Formmaaaen enthalten und eine auareichende Flammf eat igkeit 
35 aufwei sen . 
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Es kotranen alle bekannten Flammschut zmi ttel infrage, wie 
5 z.B. Melamin und dessen Salze, wie Melaraincyanurat oder 
Melaminsulfat , oder roter Phosphor* 

Die Herstellung der Formmassen kann in iiblichen Misch- 
aggregaten, wie Walzen, Knetern, Ein- und Mehrwellen- 
10 extrudern, erfolgen« 

Wenn auch in den moisten Fallen samtliche Komponenten 
zwecKmaB igerwei se in einem Schritt gemischt werden, so 
kann es fiir manche Verf ahrensablauf e empf ehlenswert seinj 
15 die Komponenten erst nacheinander zu mischen* 

So konnen die erf indungsgema&en Formmassen auf den 
genannten Mischaggregaten hergestellt werden, indem die 
beiden Komponenten A und B gemeinsam auf geschmolzen und 
20 homogenisiert werden oder indem das Pf ropf polymerisat B 
in die Schmelze des Polyamids A eingearbei tet wird« 

Die Temperatur bei der Herstellung der Mischungen sollte 
mindestens 10° C und zweckma&ig hochstens 80° C oberhalb des 
25 Schmelzpunktes des Polyamids liegen. 

Die erf indungsgemapen Formmassen zeichnen sich durch eine 
ausgezeichnete Zahigkeit und ein sehr gutes Fl ie&verhal ten 
aus • 

30 

Vor allem wegen dieser Eigenschaf ten eignen sich die er- 
f indungsgemaBen Formmassen zur Herstellung von Spritzgufi- 
und Extrusionsf ormkorper $ vor allem im Kfz-Bereich fiir 
StoBf anger , Karosser ietei le • 

35 
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peiapiele 

A* Verwendete Komponenten / 

Erf indungsgemaBe Pf roof p olvmeri sate 

I. Polyamid-6 mat einer relativen Viakositat (gemes- 
aen an einer 1 gew.-Xigen Loaung in sn-Kresol bei 
25° C) von 3,0 

II. Polyamid-66 mit einer relativen Viakositat von 
3,0, gemesaen wie bei Z 

III. Polyamid aua Iaophthalsaure und Hexamethylendiamin 
<n re i 2,68 gemesaen wie bei I) 

IV. PfropfcoDolvmerisatet 
IV* 1 Pf ropf grundlagen • 

IV.l.l Polybutadien init einer xnittleren Tei lchengro&e von 
0,4 cm (d 50 -Wert) und einem Gelgehalt von 
87 Gew.-X in Form einer wa&rigen Biiulsion mit 
einem Folymerf eetetof f gehalt von 49 Gew.-X. 

IV. 1*2 Poiybutylacrylat mit einer mittleren Tei Ichengrofce 
von 0,45 Mm <d 50 ~Wert) und einem Gelgehalt von 
85 Gew.-X (der Gelgehalt wurde durch Copolymer!- 
sat ion mit Trial lylcyanurat als vernetzendea 
Comonomer eingeetel 1 t ) ♦ Der Kautschuk liegt in 
Form einer wa&rigen Emulsion mit einem Polymer- 
feststoff gehalt von 37 Gew.-X vor. 


35 
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IV* 1*3 Ethylen-Vinylacetat-Copolymer rait einem Vinylace- 
tatgehalt von 30 Gew,~%, das Polymer isi loslich 
in organischen Fliissigkeiten und besitzt keinen 
Gelgehalt. Das Polymer liegt in Form einer wa&ri- 
gen Emulsion vor; die Emulsion besitzt einen 
Feststof f gehalt von 37 Gew 4 -% 

IV* 2 Monomere zur Pfropfung: 

Als Monomere werden folgende Verbindungen 
eingesetzt : 

N-Vinyl-methylurethan (A) (Vergleich) 

CH 2 ss C-COOCH 2 -CH 2 -OOCNH-CH3 (B) 
CH 3 


CH 2 = C-COOCH 2 -CH 2 -O0CNH~^ 0 /-CH 3 (C) 
CH 3 

^CH 3 

CHo=C-C00CHo-CH~00CNH-C*T (D) 
2 I \CH 3 

25 CH 3 
Beisoiele 1-10 

In einem Reaktor werden 2416 Gew« -Telle des Kautschuklatex 
IV,1«1 und 850 Gew. -Telle Wasser vorgelegt* Nach Aufheizen 
auf 65° C wird die Polymerisation durch Zusatz von 3,4 Gew,- 
Teilen Kal iumperoxidi sul f at , gelost in 100 Gew.-Teilen 
Wasser, gestartet ♦ 


35 
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Im AnschluB daran warden folgenden Mengenetrome innerhalb 
von 4 Stunden bei 65° C gleichmipig in den Reaktor eindo- 
siert « 

Monomers ; 300 Gew,-Teile 
Emulgator: 410 Gew, -Telle Nasser 

22 Gew. -Telle Na-Salz der disproport ionierten 
Ablet inaaure 

22 Gew. -Telle ln-Natronlauge 

Tabelle 1: Pf ropf polymer! sate 

Belepiel Gew. -Telle Monoroere , 

IV. 1 300 Methylmethacrylat (Vergleich) 

IV, 2 293 Methylmethacrylat (Vergleich) 

7 A 

IV. 3 293 Methylmethacrylat 

7 B 

IV. 4 293 Methylmethacrylat 

7 C 

IV. 5 293 Methylmethacrylat 

7 D 

IV. 6 216 Styrol 

84 Acrylnitril (Vergleich) 
IV, 7 211 Styrol 

82 Acrylnitril (Vergleich) 
7 A 

IV, 8 211 Styrol 

82 Acrylnitril 
7 D 

IV. 9 291 Methylmethacrylat 

9 B 

IV, 10 285 Methylmethacrylat 

15 B 
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10 


Nach Zudosierung der in der Tabelle 1 aufgefuhrten Monome- 
ren wird noch 4 Stunden bei 65° C nachgeheizt • Anschlie&end 
stabilisiert man die Emulsion mit 1,6 Gewt-Teilen, bezogen 
auf 100 Gew«-Teilen Pf ropf polymerisat , phenolischer Anti- 
oxidant ien. Zur Aufarbeitung zu Pulvern werden die Emul- 
eionen mittels MgSO^/Essigsaure-Mischung bei pH-Wert von 
4 bis 5 koaguliert* gewaschen und getrocknet. 

Beispiele 11-13 

In einem Reaktor werden 5797 Gew«-Teile des Kautschuklatex 
15 X«l«2 und 1000 Gew.-Teile Wasser vorgelegt. Nach Aufhei- 
zen auf 70°C wird die Polymerisation durch Zusatz von 
4 Gew«-Teilen Kal iumperoxidi sul f at , gelost in 240 Gew«- 
Teilen Wasser, initiiert* Ira Anschlup daran werden 
folgende Mengenstrome innerhalb von 5 Stunden bei 70° C 
20 gleichmaBig in den Reaktor eindosiert, 

Monomerei 920 Gew«-Teile 

Emulgator: 792 Gew«-Teile Wasser 

14 Gew4-Teile Na-Salz von C 16 _ 18 -Alkylsul 
25 f onaten 


30 
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Tabelle 2: Pfropf copolymer! sate 
l&ijLfci&iS Pew t ~Tf Monomere 


IV* 11 920 Methylmethacrylat (Vergleich) 


10 IV* 12 901 Methylwethacrylat 

19 B 


IV. 12 893 Methylmethacrylat 

27 B 


Nach Zudosierung der in der Tabelle 2 genannten Monomeren 
ward noch 4 Stunden bei 70° C nachgehsizt* Anschliepend 
20 atabilisiert man die Emulsion mit 1 Gew*-Teil f bezogen auf 
100 Gew # -Teile Pfropf polymer i sat # phenol lecher Antioxi- 
dant^ en ♦ Zur Aufarbeitung zu Pulvern werden die Emulsionen 
rnittels MgS0 4 bei pH-Werten urn 5 koagul iert $ gewaschen und 
getrocknet • 


In einem Reaktor werden 5799 Gew«-Teile dea Kautschuklatex 
IV*1*3 und 1000 Gew.-Teile Waeser vorgelegt* Nach Aufhei- 
30 zen auf 80° C wird die Polymerisation durch Zueatz von 

4 Gew.-Teilen Azoi sobut tersiureni tr i 1 und 1 g Lauroylper- 
oxid, gelost in 10 Gevr* -Tei len der Monomerkombinationen 


35 
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nach Tabelle 3 # gestartet, Im AnschluB daran wird folgen 
der Mengenstrom innerhalb von 5 Stunden bei 70 bis 80° C 
gleichm&Big in den Reaktor eindosierf. 

Monomer: 920 Gew»-Teile 

4 Gewt-Teile Azoisobuttersaurenitri 1 

Tabelle 3; Pf ropf polymerisate 

Beisniele Gew«-Teile Monomere 

IV, 14 901 Methylmethacrylat 

19 B 

IV, 15 901 Methylmethacrylat 

19 C 


Nach Zudosierung wird 6 Stunden bei 80° C nachgeriihrt, 
AnschliePend koaguliert man bei pH-Werten von 7 mit 
NaCl/CaCl 2 -Gexnisch # filtriert, saubert durch Waschen mit 
Nasser und trocknett 

Die erf indungsgemapen Pf ropf polymer i sate lassen sich zu 
den Vergleichsprodukten , besonders gut aus w&Prigen 
Emulsionen isolierenj bei der Trocknung und Entwasserung 
durch technische Aggregate weisen sie au&erdem ein verbes- 
sertes Entwasserungsverhal ten auf ♦ Besonders vorteilhaft 
ist ihr Einsatz in Abmischung mit Polyamiden, 
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P, Heretelluna unci PrUfuno der Polvamidf BiJBBft&aaa 
Beiepiele 17-30 

Auf einen kont inuier 1 ich arbeitenden Doppelwel lenextruder 
wurden die Komponenten auf geschmol zen und homogenisiert « 
Die Zyl indertemperaturen wurden bo gewahlt, dag die in der 
Tabelle 4 angegebenen Massetemperaturen eingehalten wur- 
den, Der Schmelz Strang wurde vor detn Austritt aus der Diise 
enlgast, in Waeser abgektiblt, granulieri und getrocknet. 

Von den Formmassen wurden auf einer Spr i tzgupmaschine 
ASTM-Stabe hergestellt. Geprtift wurde die Kerbschlagz&hig- 
keit nach Izod bei verscbiedenen Temperaturen und daraus 
der Sprod/Zah-Obergang ermittelt. Weiterhin wurde die 
FliePlange beetinunt. 
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6 Patentanspriiche 

1« Pf ropf polymerisate hergestellt bus 

1) einer Elastomerkornponente mit Glastibergangs- 
10 teraperaturen <0°C als Pf ropf grundlage und 

2) Pf ropf monome ran der allgemeinen Formal I 

f 

15 ch 2 *c-c-y-x-o-c-nh-r2 <IU 

o z 


worin 

R 1 fiir H Oder einen Cj-C^-Alkylrest , 


20 


R 2 


fiir einen Cj-CgQ-Alkyl- oder einen C 6 -C 18 - 
Arylreet, der gegebenenf al le mit Alkyl- 
gruppen oder 0- oder N-halii gen Gruppen 
25 substituiert sein kann, 

Y fiir eine -0- oder eine -NH-Gruppe # 

X fiir einen C 2 ~C 10 -Alkylenrest 

30 

Z fiir O oder S t vorzugeweise O, 
steht * 

35 un d gegebenenf alls weiteren olefinisch unge- 

sattigten Monomer en. 
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Pf ropf polymerisate nach Anspruch 1 hergestellt bus 

8 bis 85 Gew,-% der Pf ropf grundlag© 1) und 
92 bis 15 Gew,-% auf zupf ropf enden Monomeren 2) , , 
die aus 

0,1 bis 100 Gew«-% aus Monomeren. 
der Forme 1 (I) und 

0 bis 99,9 Gevr«-% weiieren olefinsch 
ungesatt igten Monomeren bestehen* 

Pf ropf polymerisate nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet f daB sie aus 

50 bis 75 Ges«-% der Pf ropf grundlage 1) und 
50 bis 25 Gew«-% auf zupf ropf enden Monomeren 
hergestellt wurden, die bub 

0 f 5 bis 20 Gew«-% aus Monomeren der allgemeinen 
Formel (1) und 99,5 bis 80 Ges«-% weiteren oc,&- 
ungesatt igten Monomeren bestehen* 

Propf polymerisate nach Anspriichen 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, dap als Pf ropf monomere der allge- 
meinen Formel (I) Addit ionsprodukte aus Hydroxylal- 
kylestern von Acrylsaure oder Methacryl saure und 
Monoisocyanaten vorzugsweise der allgemeinen Formeln 
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R 1 
I 

CH 2 =C-C00-CH 2 -CH-00C-NH-R 2 
CH 3 

CH 2 =C-COO-CH 2 -CH 2 -OOC-NH-R 2 
I 

CH 2 =C-COO»CH 2 -CH 2 -CH 2 -OOC-NH-R 2 

eingesetzt werden, in denen R 1 und R 2 die in Anspruch 
1 angegebene Bedeutung haben, und ale weitere Mono- 
mere ein Vinyl- oder Vinyl idenmonome re s , bevorzugi 
Styrol, a-Methylstyrol , p-Methyl styrol Oder ein Halo- 
genstyrol, Acrylnitril oder Methacrylnitri 1 , ein 
Acrylsaurealkylester mit bis zu 12 C-Atomen in der 
Estergruppe sowie ein ent sprechendes Methacrylat , 
Methacrylsaure, Acrylsaure, Acrylamid, Methacrylamid, 
Vinylacetat, Vinylpropionat , Propylen, Butadien, 
Chloropren, Vinylchlorid oder Maleinsaureanhydr id 
eingesetzt wird, 

Pf ropfpolymerisate nach Anepriichen 1-4, dadurch 
gekennzeichnet j daB ale Pf ropfmonomeres der allgemei- 
nen Formel I ein Addi t ionsprodukt aus einem Hydroxy- 
alkylester von (Meth) -Aery 1b Sure und einem Alkyl- 
isocyanaten, bevorzugt Ethyl-, Propyl-, Cyclohexyl- , 
Stearyl- oder tert . -Butyl isocyanat eingesetzt wird. 

Pf ropfpolymerisate nach Anspriichen 1 - 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Pf ropf grundlage ein Elasto- 
meres mit 61 asubergangstemperaturen <0°C, insbeson- 
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dere <-20°C, vorzugsweise ein Polybutadien, Polychlo- 
ropren, Polyisopren, ein Ethyl enpolymeres , Ethylen- 
Vinylacetatcopolymeres, Ethyl en-Acry I at -Copolymer es , 
ein EPDM-Kautschuk, ein Si 1 ikonkaut schuk oder Acry- 
latkautschuk eingesetzt wird. 

7 * Pfropf polymer isate nach Anspriichen 1-6, dadurch 
gekennzeichnet , daB als Pfropf grundlage ein Poly- 
butadien oder ein Butadien-Copolymer isat mit Teil- 
chengroBen von 0,09 bis 0,6 Mm und einem Gelgehalt 
>50 Gew.-y. oder ein Alkylacrylatkautschuk mit Teil- 
chengroBen von 0,09 bis 0,6 urn und einem Gelgehalt 
>20 Gew*-%, vorzugsweise >80 Gew*-%, und vorzugsweise 
einer sogenannten Kern-Mante 1 -St ruk tur eingesetzt 
wird* 

8, Thermoplastische Formmassen aus 

A* 65 bis 97 Gew.tt Polyamid und 

B 3 bis 35 Gew.-X eines te i 1 chenf ormigen 

Propf polyraerisates nach Anspriichen 1-7* 

9« Formmassen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB sie aus 70 bis 95, bevorzugt aus 75 bis 80 Gew.- 
% 9 bezogen auf die Komponenten A und B, der 
Komponente A und 5 bis 30, bevorzugt 10 bis 25 Gew*- 
%, bezogen auf A und B, tei Ichenf ormigen Pfropfco- 
polymerisates nach den Anspriichen 1-7 bestehen* 

10* Formmassen nach Anspriichen 8 -9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Komponente A eine Tei IchengroBe 
(den) von 0,05 - *8 urn aufweist* 
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